GB Elektro Becov

IXXININ

Galvanovna



QB Elektro Becov

Galvanovna

Historie pokovovdni v nasi spoleénosti zacind kolem roku 1960.
& V obdobi let 1999 - 2000 probé&hl piechod z manudlni metody na automatickou pokovovaci linku.
@€ V roce 2016 byl zrekonstruovén fidici systém.

Nabizime:
@ zdakaznické fedeni - servis dle potfeb zakaznika
@€ nadstandardni terminy zhotoveni pokoveni
@ pokoveni, které spliiuje veskeré environmentdlni pozadavky

Typy povrchovych Gprav:
& Ni
& sn
& Zn - buben i zavés
& Zn - pasivace modrd /zlutd (moZnost ut&snéni lakem)

Kvalitu povrchovych Uprav periodicky ovéfujeme v akreditované zkusebné.
Limity dilu/zavésu:

Buben Zaveés

Maximdlni vséazka: 50 kg Maximdlini rozméry dilu: 1000 x 200 x 600 mm
Maximélni véha dilu: 100 g

Maximélni rozméry: 30 x 150 mm

Maximalni kapacity:

Nikl 1 tuna/tyden
Cin 1 tuna/tyden
Zinek — buben 3 tuny/tyden
Zinek — zav&s 150 m2/tyden
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Specifikace
Maximdlni vdha dilu (g)
Maximdlni velikost dilu (mm)
Maximdlni velikost dilu (délka x vyska x Sitka) (mm)
Maximdlni vsdzka (kg)
ZnCr modry
InCr Zluty (bez Cré6+)
Nikl
Cin
Tloustka pokoveni

Kontakt:

ELEKTRO, vyrobni druzstvo v Becové nad Teplou
Tovdrni 128, 364 64 Bedov nad Teplou

Tel: +420 353 361 111

E-mail: sekretariat@elektrobecov.cz

V pripadé dalsich dotazl, kontaktujte:

Zdenék Ehrlich — vedouci galvanovny
+420 604 341 014
galvanovna@elektrobecov.cz

Hromadné pokoveni Zavésné pokoveni

100 -

30 x 150 -

- 1000 x 600 x 200
50 -

ANO ANO

ANO ANO

ANO ANO

ANO ANO

Dle pozadavku zdkaznika
WL
¥ ?Nf o,

Ceny jednotlivych pokoveni najdete na nasich strankdch:
https: / /www.elektrobecov.cz /ceniky-a-obchodni-podminky.html
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Popis provadénych povrchovych tprav

Cinovani:
Touto povrchovou Upravou se pokovuje predevsim
materidl z médi. Lesklym cinovdnim se vylu¢uje vysoce
leskld, taznd a bezporézni vrstva cinu na dilech ze Zeleza,
médi a slitin médi (mosaz, bronz).
Cin pat¥i mezi kovy s dobrou korozni odolnosti.
Vysledkem je netoxicky povrch, ktery je vhodny ke
kontaktu s potravinami.
Dalsi vlastnosti této povrchové Upravy je dobrd vodivost,
kterd zlepsuje vodivost pokovenych dild. Povlaky cinu jsou
dobre pdgijitelné.
Tento povlak je nandsen dle platné normy CSN ISO 2093.

Specifikace dilU:

Hromadné cinovdni (spojovaci materidl apod.):

Je provddéno v bubnu s maximdini vsdzkou 50 kg.
Maximélni rozméry dilu: 150 mm a hmotnost do 0,2 kg.

Niklovani:
Touto povrchovou Upravou se pokovuje materidl z mosazi.
Galvanické niklovani patfi mezi zdkladni elektrochemické
procesy pokovovdni. Pokovovdni predmétld se provadi
v slabé kyselém roztoku nikelnatych soli (Cl-, SO42-) za
pouziti Ni anod. Elektrolytické niklovani patfi diky svému
lesklému vzhledu v prvni fadé k dekorativnim povlakim
se Sirokou skdlou uplatnéni, ale mize poskytovat i
zdkladni antikorozni ochranu.
Vysledkem je dekorativni povlak svétlého, pololesklého
az lesklého vzhledu s Sirokym uplatnénim.
Povrch je relativné mechanicky odolny a tvrdy.
Niklovy povrch je nandien dle platné normy CSN EN ISO
4526.

Specifikace dild:

Hromadné niklovani (spojovaci materidl apod.):

Je provdadéno v bubnu s maximdlni vsdzkou 50 kg.
Maximélni rozméry dilu: 150 mm a hmotnost do 0,2 kg.

Médéné mustky

Pocinované mdstky

Mosazny mistek

2003,

AX 0 A

L

Poniklovany mastek
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Zinkovani:
Touto povrchovou Upravou se pokovuje materidl z oceli.
Zinkové povlaky pouzZivané pro ochranu oceli proti
atmosférické korozi, jsou typické anodické povlaky, tzn. PFi
pUsobeni korozniho prostiedi prednostné koroduiji, ale
zdkladnimu ocelovému materidlu poskytuji katodickou
ochranu.
Zinkové povlaky jsou nandieny dle platnych norem CSN
EN ISO 2081 a €SN EN ISO 19598.
Hromadné i zdvésové zinkovdni je provadéno na
auvtomatické lince Ffizené systémem Siemens Simatic,
veskerd data jsou archivovdna na serveru s moznosti
zpétného dohleddni parametrd procest. Pokoveni probihd
v kyselé zinkovaci lazni s ndslednou modrou, nebo Zlutou
pasivaci bez Cr6+ (technologie COVENTYA).
Pro zvyseni korozni odolnosti je mozné vyuzZit ndsledné
utésnéni organickym lakem (oznaéeni T2).
Tloustka utésnéni: 2 — 3 Um.

Specifikace dild:

Z&vésové zinkovdni:

Je provdadéno na zdvésu.

Maximdlni rozméry dilu: 1000 x 200 x 600 mm.
1 dil s maximdlni hmotnosti 30 kg.

Hromadné zinkovdni (spojovaci materidl apod.):
Je provddéno v bubnu s maximalni vsdzkou 50 kg.
Maximélni rozméry dilu: 150 mm a hmotnost do 0,3 kg.

Obecny princip galvanického pokoveni
Podstatou je elekirolyza a elektricky rozklad vodnych
roztoku soli kovu, ktery chceme nandset.

Kov uvolnény rozkladem tvofi anodu a vylucuje se na
katodé. Na katodu se zavésuji predméty, které
pokovujeme.

MsGalvanické pokovovdni slouzi k vyluéovéni kovovych
vrstev na kovovych nebo elektricky vodivych dilech.
Povlaky vytvofené galvanickym pokovovdnim slouzi k
vytvorfeni dekorativniho vzhledu, protikorozni ochrané
nebo  jinych  funkénich  vlastnosti  povrchu  jako
otéruvzdornosti, tvrdosti, elektrické vodivosti, odrazivosti,
nizkého koeficientu tfeni, nizkého pfechodového odporu,
apod. Tyto vlastnosti se ziskaji vylu¢ovdanim Eistych kovi a
slitin. Galvanickym zpUsobem Ize vyluéovat prakticky
vSechny kovy a slitiny rdznych vlastnosti.

Galvanovna

Plast ZSA 16 pred povrchovou upravou

Pozinkovany pldst ZSA 16
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Zakladni informace

Obchodni nazev: Elektro, vyrobni druzstvo v BeCové nad Teplou
Pravni forma: Druzstvo

ICO: 00028886, DIC: CZ00028886

Sidlo: Tovarni 128, 364 64 Becov nad Teplou, Ceska republika
Telefon: +420 353 361 111

E-mail: info@elektrobecov.cz, www.elektrobecov.cz

Prodej:

Telefon: +420 353 361 126
Mobil: +420 777 750 059
E-mail: odbyt@elektrobecov.cz

Technicka podpora:

Ing. Jifi Nepra$

Telefon: +420 777 750 057
E-mail: orj@elektrobecov.cz

Obchodni zastoupeni na Slovensku:

EPM Elektrobecov s.r.o.

Pod Urpinom 4, 974 01 Banska Bystrica

Tel: +421 484 190 138, Mob: +421 903 497 992, +421 905 294 782
E-mail: epmeb@epmeb.sk, www.epmeb.sk

www.elektrobecov.cz



